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Chcrtixi . Oh:z:jiYO.:x\in U.c.aii;lu'^ on , ... ffr.anv.c.o.... 3^^ oi^As pxi:l;6... p.a^^^ ; ; 

xII^iLIi:... 15-7....A1.1l.c ....Sc5iQXx<Virv...I/^xcxn.boui'{; (2) 

a^ic Gc^L-S . .til,.. ciualitd....da..z:c.n.cLai;j:;:;.a?e- ' 

t^'pose ce ^..cu^v%;a;*e...ia:\.i....l5PQ....G^^^ (3> 

a .. .'-5^ heures, au Ministers do I'Economie Nationale, a Luxembourg: 

1. la presente requete pour Tobfcntion d'un brevet d'invcntion conccrnant : 

"i'c^bouxi . d.i\....O.Qnroctioii „dG... s?ri^>u. a. .ccvrcas.s.c\...ra.^^^^ ■ (4) 



dt'clare, en assumant la responsabilite de cette declaration, que I'CesJ inventeuriCis) est Zsdril): 

A7£or.3.GG.o.....Clioriiin..^ ilonilug on.^....Eranc.e. (5) 



2. la delegation do pouvoii\ datee de .. HoUtl'UV ^11 le...2^J:.. B)^irCS...l971.... ; 

3. la description en languc ix^n J 'Vi*^ P dc I'lnvention on deux oxcmplaircs* ; 

...P:.':-mr!r. planches de dcssin, en deux exemplaires ; 

5. la quittance des taxes versees au Bureau do rEm-e^ristrement t Luxembourg. 

ic -ii:^:;:ro....nai....l900.. Gol:5rimter-ctr-6iis.^ : 

rcvcudiquc pour la susditG demande dc brevet la priori 1 6 d'une (^es^- demandeHTs) de 
l.j) b.rOyClV U ^. InTCnt i on deposecXi) en (7) JPre^TLCp 

Jo 1 > rjSvrier 19^1 ...oous le ^o_2k.. P^....994 \ 3^111711' 7 711' ' (S) 



(9j 



au nom trel ...p.pTpo .-3; ':'VN:; ^ 

rlit domicile pour lui (elle) et, si dd<sign6. pour son mandataire, a Luxembourg 

K^TTI7:i;r-IlTf S2 Jolnig ly^- ■ Alloe • ScherXere, LuncGmbouj?^ ^lO* 

KOllicitc la delivrance d'un brevet d'invention pour I'objot decrit et represents dans Ics annexes 
su.smnntionnces, — avec ajoumement dc cette ddlivrance k ,.../././//:///.// mois. 

,;:;y.--a<iaba.Lt:*c 



II. Procos-vcrbal do Depot 

La susdite demande de brevet d'lnvcnUon a 6t6 d6posee au Ministere de rEconomic Nationale, 
Service (le la Propriete Industrielle k Luxembourg, en date du : 

^..mai^l971 



hcurcs 



A fvsmi7 



t 

\i 



Pr. le Ministre dc TEconomie Nationale. 
p. d. ^ • 

Le Chef du Service dola Propriet6 Industrielle. 
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(1) Nam, prvnom, firrac, adrcs.Yc ■ 

li:ttres — (Jt litpc du rinvention - ^..^ 

(■1) ilciKisant orielnaire — (10) adrcsso — (ll)MiuJ,2;ou_J5-ii>oU. 



1 



. , ... !>«i«'V**sc — (2) s'ir^y a.Mcu ..rcpnb^ntc.pnr aBissant cn qtinlil/ dc mancttiaire — (3) date du dcpul en loittcs 
Icsircs — (•)) uti-c dii 1 tnvcntton — (S) nomi-.cl'ndrcsxos*:^'-<<»)- brevet, coriincat d'addttion, modfrle d'utiUti! — <7) pavii — (B) dale — 



Depot de la demande de brevet 
en /^M'if 

du 'Or*r* //vy ^^^yj^/^ 




BREVET D'llvlVENTlQW; 



Tambour de confection de pnou h carcasse radialc/i 
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On conni\£-b un -tninbour do corrf cjcti.on dn pnuus coMiprcnnnt iin 
arbro crcux sur Icquol couliacent rleux plotcrju>c corninanclont tleo bras..- •• 
egaux qui se croiscnt C2n noutcnan-fc drjssecbours calbua do prcforina- 
tion rccouverts d« une mcmbrano elastique d' habillago, une vis mdn-. 'v: 
tiSa axialement. rotative dans l»arbro creux et engagdo dans des pas-,..;: 
sages taraudSs dea plateauXp deux flaoquGS annulaircs montfis coulis- •• 
sants sur 1» arbro. creux qui cont disposes de port st d'autrD dee 
deux plateaux et portent chacun un serre talon et urr dispositif 
do repli des Slenients de conf action du pneu autour ""du serrc talon . 
et des inoyens ds commande, les mouvements de coulissBtiient des deUX. 
flasques sur I'arbre cxeux, des mouvements radiaux du serro talon 
et des mouvements de pivotemont du dispositif de repli'i 

L'objet da la prSsento invention est un tambour do confec- 
tion de pneus, du type gdneral qui a fite ci-dessuo dfSfini, qui 
15 est particulierement adapts a la confection, de pneuss poids Iburdso 
Dans CB tambour de confection de pneus^ cheque oecteur 
galb^ de formation comprend un profil amovible monti sur un support' 
ds secteur pourvu de deux coulisses, dans chacune desquelles est 
cngag.* un coulisseau monte sur 1» un des bras du support da secteuro 
20 ainsi que de deux taquats pouvant s»6carter lateralament, de 
fagon rfiglablB, depart et d'aatre de ce support da secteur; 

D'autres particularitSs de. ce tambour seront mentionnties 
dans des rsvendications secondaireso 

Les caractSres et avantages de 1« invention xossortiront 
25 de fagon plus complete de la description qui sera donnes ci-aprfeo, 
a titxe d^monstratif . et non liraitatif , on nSfiSrenco au dessin dans 
lequsl : . 

la figure 1, montre dans un plan passant par I'axc, h la 
partie infexieurc du dessin, une demi-coupe du tambour de confccticn. 
30 en position repliie et, a la partie supSrieurs, une demi-coups 
de C0 m6me tambour sn position deployeco' 

Lo2 figures 2 et 3 montront, h plus grands dcheilap par 
une coupe partielle perpendiculairs h I'axe et par une vue do 
l^exterieur developp^e correspondante, un habillage par bandeo 
m^talliques de la surface p§riph^rique cylindrique 'des secteurs 
d© fortnationo 

Le tambour de confection da pneus comprend comma connu 
un arbre creux 1 sur lequel coulissent deux plateaux 2 commandant ^ 



des bras cgnux 3 qui ce croiscni: cn soutcnant des sccteurs galbj5c 
de priiforination 4 rccauv/erts d*une membx^anu elastique d'habillagc 
SifUne vis 5 montee axialcment rotative dons l^arbrc crcpx 3. ot 
engagda dans des passages taraudfSo des plateaux 2 et dcu-x flaoquea 
annulaires S mantes coulicsants sur l^arbre creux qui soht dispo- 
ses de part et d' autre des deux plateau^: et portent chacun un 
aerre talon 12© 

Ccnf ormtSment a 1' invention, chaquc secteur galb« ;de forma« 
tion 4 comprend un profil amoviblo 4b^ nont6 sur un: support de sec- 
teur pourvu de deux coulisses, dans chacune deoquellcis est 
engage un coulisseau 3^^ mont6 sur I'un des bras 3 du support do 
secteur ainsi que de deux taquets 4c pouvant s^dcarter lat6ra- 

lementy de fagon rdglablSp de part et d' autre de ce support d© 
secteur''© 

L*emploi du profil amovible 4b permet d* adapter 2\e secteur 
gaibe 4 h Is forme et aux dimensions de la region peripherique do 
la surface du pneu a conf ectionneri Les bras 3 sont tres largement 
dimensionnes et les coulisseaux 3^ engagers dans les coul-ioses du 
support de secteur 4a maintiennent en permanence l^ensenible 4 do 
ce sectaur dans une position rigoureusement symetriqua par rapport 
au plan transversal median XXo Lbs deux taquets ^Cp months a posi- 
tion reglable sur le support de secteur 4o^, ont pour rOle d e" cpope- 
rer avec deux organes correspondants des flasques annulaires 6 
comiTiB il sera indiqu6 ci— apr^s^o 

Chaque flasque annulaire 6 comprend un corps de verirl 
complex© 7 dans lequel sont- amenag^s trois espaces annulaires coa— 

■ xiaux dont le premier^ a partir de l^axe^ loge la tSte d'un piston 
8 porte rigidement par l^arbre creux Ip tandis que le second espaco 
annulaire logo trois pistons 9, lO ^ 11 dont un piston 11 commande 
par sa tige, dirigee vers le plan transversal median XX ) du tambour, 
les mouvements radiaux du serre talon 12, et- que le troisi&me 
Bspace annulaire loge Un pieton 13 dont is tigo, dirigee vers le 
plan median transversal XX du tambour^ commando les mouvements de 
pivotement du dispositif 24 de repli dans le serre talon, des eld« 
ments de confection du pneui' L * alimentation en fluide comprime^ 
de preference air comprimep de I'une ou l^autre des doux chambrea 
d(Sfinies par le piston fixe 8 dans le premier espaco annulaire 
interieur du corps de piston complcxe 7 commande les mouvementSp 
vers le plan transversal median XX, ou dans le sens de I'^loigne— 

] ment de ce plan, du flasqu^e' ff; /j 



La symetris du mouvcmGint des deux flasquGfs annuiaires 6 est* 
oscurcso par* une crtjmaillerc poxt&o par chacun d© ces f lasqucs ct 
engrcnant avec un pighon 1 solidairo de I'arbro crediy^i 

L»e>;trcraittj de choque flasque annuloirc 6 tournuQ vcrc: le 
plan transversal inc^dian XX porta Ic scrra talon 12 par une tigca 
verticalercent coulissante entnilltSe d» una cncoche, ainai qu'un axe 
sur lequol est mont^ oscillant un Icvicr coudu 14 dont un bras est 
engage dn'ns une encocho cntailltSa dans i * extriQrnlta de la tige du 
piston 11 loga dans le second espace annulairc du corps dc viSrin 
complexe 7, tandis que son autre bras est engagi dans I'encoche de 
la tige verticalement coulissantci 

Sur une articulation portee par le presse" talon l2 vers le 
plan transversal median XX du tambour est monte oscillant un levier • 
1'5 qu^un taquot maintient parallelement ^ 1' axe du tambour tant que 
ce levier 15 n> est pas pousse dans le sens de 1' ecartement de 1' axe 
au cours du deploiement du tambour ^ par celui qui lui fait face 
des deux taquets 4o port6 de fagon reglable par le support de sec- 
teur ^Bo A la fin du mouvement de developpement du tambour^ ces 
iBviers 15 completsnt Inaction des profils amovibles 4b. pour confer- 
•insr la pL>ripherie du pneii a conf ectionner, notamment dans le voisina 
ge du talon^A' 

Le dispooitif 24 de repli dans le serra talon 7 des 61e— ■ 
ments de confection du pneumatique comprend un bras l6 qui est ar- 
ticulfi, sur le corps de verin complexe 7, par son talon, confornn^ 
en . un secteux dJsntiS engrenant avec une cremaill^re taillee sur la 
tige du piston 13 lege dans le troisieme espace annulaire de co 
corps de verin complexe et sur lequel sent articules de courts 
levieriE? 17 dont chacun est solidarise a une extremite d^unc lame 
elastique 10 dont i'extruniite opposes est rigidement engagee dans 
le serre talon corr espondant l2o Dans la position repliee du tara- 
bour, telle que representee dans la partis inferieure du dessin, 
le bras l6 et les courts Icviers 17 sont alignes parallelement a 
I'axe du tambour et les lames 18 se superposent leslunes aux autres 
au bras l6 dans cet alignemento Au fur et a mesuro du deploiement 
du tambour vers la position de formation du pneu de la partio sup6— 
rieura du dessin et sous 1» action directrice, au debut de ce mouve- 
mentp d'un petit levier 19 qui pousse ^lastiquement . vers le plan 
median XX et vers l^exterieur de I'axe, lea parties; des lamas 
dlastiques voisines de leurs bouts da fixation dans. lea serre ta- 
lons 12; Au cours de ce mouvementp' Inaction des diff ^rentes lames 



» 

alactiques 1-0 se superpose dans la rugion dupPGU In plus voisine du -. 
union p qui est la region ou l^effor-b neccssnirc h la formation ect 
lo plus cleveo 

Coinme certains utilisateurs souhfiitcnt av/oir un diamwure 
cylindrique intcrmddiairs du tambour sur lequel sont poses Iss pli 
et les diffirents matiSriaux constituent Ic pneu, le second piston 
IQ , log6 dans le dcuxii^mo espace annulaire du corps de v6rin complexc 
7, permet de pousser le troisierne piston 11 jusqu'a I'obtention du 
diametre intermediaire choisi'i 

Une butee 20, a corhrnande cxtt^rieurc, permet de limiter 
la course du second 10 des trois pistons loges dans Is deuxieme 
sspace annulaire du corps de verin complexe ?• 

Comme clans le brevet principal, les secteurs 4 sont recou- 
verts d'uns membrane elastique 21 dont les extrSmites sont fix^ee 
dans les flasques annulaires 6, centre les se3?r»3 talons l2 ot 
sur laquftlle doivent fitre montes les ' matt^riaux employes a la conf ec- 
tion du pneuo Cette membrane 2l repose, sur les profils amovibles 
des secteurs de formage 4^ par 1 Vintermediaire de lames metalliquos 
22 embo£tees en series circulaires dans la periph^rie sehsiblement 
toriqus de 1* ensemble des profils amovibleso' A cet- effet, chaque ' 
profil amovible 4^ est entaill^, dans uhe partie de sa largeur, 
_ds rainures trensversales et sous chacune des extr^mitds des lames 
22 sont fixes des tenons carres 23 par lesquels cette lame s ' emboito 
dans les deux extremites ds 1' ensemble des rainures adjacentes des 
profils amovibles 4jD recouverts par cette lame'i L'^es intervalles * 
entre lames successives d'une seri© circulaire de lames ^ font face 
& une lame de chacune des deux series circulaires de lames adja- 
cent eso 

Ce tambour ds confection pour pneus fonctionne comme 

suit ; 

Le tambour etant ^ plat c^ sst-a-dire^ au' diametre de 
sortie du pneu apres confection comme represents h la partie inf e— . 
rieure du dessin droite, on passe au diametre cylindrique inter— 
mediaire par 1^ alimentation en air comprime de la cavite situee a 
gauche piston lOc. Ce piston lO avance tant que la butee rt^ g la- 
bia 20 le permeto En avangant, il pousse le piston 11 qui agit sur 
les laviers coudes 14 qui montent radialement les serre-talons 12 
sur lesquels est fixrie la membrane 2i; Concurremment la via 5 tourno 
du nombre ds tours qui am&ne les secteurs 4 au niveau des serrc- 
talons l2o La largeur du tambour est maintenue comme. en positions re« 
pliee par l*air comprim6 en haute prescion envoyfi dans la cavite /j 



situee & gaucho du piston O* II est alors possible de poser cur Ic 
•bambour cylinclrique au nouveau diamctrc choisi lec difffirents Ele- 
ments nficBSsaires a la confec-hion du pneui On proofed© au Gerroga dss 
talons par 1* alimentation du v6rin entre les pistons 10 ot 11 puis 
5 au galbaga par la rotation de la vis 5; 

Les secteurs 4 Gont alors moteurs et tirent sur les flas- 
ques serro talons l2 dont la haute prcssion do mainticn sur Ic piston 
8 a 6t6 raineneQ ^ une basse pression a*rin d*assurer une tension' 
corrccte en cours d ' operation*;* Au cours du galbage las taquets r6- 

10 globles 4c ont remont(S les leviers 15» Une inversion d" alimsntation 
autour du piston B permet de s* assurer que les deux flasques 6 ont 
bien amene leur butee 25 en contact avec le support f ixoo 

Apres la pose sur le pourtour du tambour des differents 
mat^riaux necesssires a la conf ectiorr. le relevage des plis est 

15 actionne par 1 ' alimentation de la chambre situee h droito du piston 
13:. 

Par une operation inverse, les dispositifs do relevage 
reviennent parallele a l*axe et le degalbage et le desserragc talon, 
peuvent alors s'executcr jusqu^au retour & la positioiR replies qui* perme 
20 un degagement facile du pneu*; 




REVEtvIDICATIONS 



i; TamboU3? dc confaction do pneus corriprBnant un arbro ; 
croux 1 sur lequol coulissent deu>c platesaux 2 comrnandap-b dc3 bras 
(Sgaux 3 qui sb croisent en soutenant dec sectcurs galbes do pr6- o 
. -rormationsArecouvarts d»une me'.branG clastiquc d'habillaga 21, 
5 una vis 5 montee axialement rotative dans I'arbre craux 1 at 

engagae dans das passages taraudes des plateaux 2, deux flasqucs 
annulaires 6 njontdis coulissants sur I'arbre craux qui sont dis- . . . 
poses. da part et d»autre des deux plateaux et portent chacun. 
'^uVf sarra talon 12 e.t un dispositif dc repli .des eluments de confec- 
10 tion- du pneu autour du serre talon et des moyens de commandcp des 
mouveiDcnts da coulissement des deux flasques sur 1' arbre creuXp 
das Tnouvernehts radiaux du serre talon et des mouvement.s de pivote- 
ment du dispositif de repli, caract^ris^ en ce que cheque secteur 
ga3.b6 de formation 4 cotnprend un profil amovible 4b mont^ sur un 
15 support de secteur 4a, ppurvu de deux coulisses, dans chacune 

desquelles est engagfi un coulisseau 3a monte sur I'un des bras 3 
du support de secteur 4a, ainsi que de deux taquets 4c pouvant 
s^Bcarter lat^ralament, de facpon reglable, de part et d» autre do 
ce support de secteur'i 
2Q 2o Tambour de confection' de pneus suivarrb'la revcndication 

1^ caracterisB en ce que sur une articulation port€e par la presse 
talon 12 ve^s le plan transversal median XX du tambour" est monte 
• oscillant uji levier 15 qu'um taquet maintient paralli^lement a 

I'axe du tambour tant qua ce levier 15 n^est pas pousse dans le sens 
25 de l^ecartemsnt de I'axe au cours du deploiement du tambour, par 
celui qui lui face des deux taquets 4c portS de f agon ' reglable 
par le support de secteur 4a,*4 

3'i Tambour de confection de pneus suivant la revandication 
1, carBct6ris§ en ce que la membrane 61astique d^habillagc repose, 
30 sur les profils amovibles 4ta des secteurs de formage 4, par 1? in- 
termediaire ds lames metalliqu os . 22 embo!3:tes en sdriss circulaires 
dans la peripherie sensiblement torique do 1' ensemble des profils 
arnovibles'i 

4'; Tambour de confection de pneus suivant la revendication . 
3S 1 .caracteriscl an ce que chaque profil amovible 4b est entaill^, 
dans une partie de sa largeur, de rainures transversales et sous 
chacune- des extr§mites des lames 22 sont fix6s des tenons carree ^ 



Oliten/^rHr^• «i 1 1 



23 par Icsoquels cctto lame c'emboH:c duns lee dcsux cx*fcrurni-b«s de 
1^ ensemble des rainures adjacentes des profile arnov/iblcs 4jb 
recouver-ts par cott© lamci 

5'i Tambour da confection de pneus suivant la revendication 
1, caractSrise en ce que chaque flasque annulaire 6 comprend un 
corps de verin complete 7 dans loquel sont amenages ' -trois cGpaces 
annulaires coaxiaux dont Ic premier^ a par-fcir de I'axc, logs la 
tote d'un piston 8 porte rigidcment par 1' arbre creux 1^ tandis 
qua la second cspace annulaire logs "brois pistons 9, 10, 11 don"b 
UD piston 11 commande par sa tige^ dirigdie vsro le plan transversal 
median XX du tambour^ les mouvements radioux du serrc talon l2p' et 
que le troisi&me espace annulaire loge un piston 13 dont la tige^ 
dirig^e vers leplan median transversal XX du tambour, commande 
les mouvements do pivotement du dispositif 24 de repli dans le 
serre talon des elements de confection du pneui 

6'o Tambour de confection de pneus suivant la revendicatiort 
2f caracterise en ce que la symetrie du mouvement des deux flasques 
annulaires 6 es^ assur^e par une cr^maill&ra port^e par chacun da 
ces flasques et engrenant avec un pignon 1" solidaire de l^arbre crsuxi 

TL Tambour de confection de pneus suivant la revendication 
1, caractSrise en ce que 1' extremity de chaque flasque annulaire 

6 tournea ve^^s le plan transversal median XX porte le sprre talon 
12 par une tige verticalemenf coulissante entaillde d*une encochep 
ainsi qu*un axe sur lequel est mont^ oscillant un levier coude 14 
dont un bras est en*gag6 dans une encoche enta"illes dans 1* extra— 
mite de la tige du pistont l2loge dans le troisi&me espace annulaire 
du corps de verin cornplexe 1 , tandis que son autre bras= est 
engage dans 1' encoche de la tige verticalement coulis sante'i. 

G'i Tambour de confection de*pneu .suivant la revendication 
1, caracterise en ce que le dispositif 24derBpli dans le serre talon-* 

7 des elements de confection du pneumatique comprend un' bras l6 
qui Bst articultS, sur le corps de v^rin cornplexe 7, par, son talon 
conform^ en un secteur dente engrenant avec une cremailifere taillee 
sur la tige du piston 13 loge dans le troisieme espace annulaire 

de ce corps de verin cornplexe et sur lequel sont articules de 
courts leviers 17 dont chacun est solidaris^ ^ une extremite dTune 
lame ^lastique 18 dont 1' extremity opposSe 'est ribjidement cngag6e 
dans le serre talon correspondant l2o , | 



